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GN 589.5 T [+
- RoHS

Zawiesia

Stal nierdzewna, mocowanie poprzez spawanie

SPECYFIKACJA

Stal nierdzewna 1.4462

+ Kuta

« w 100% testowana elektromagnetycznie na pekniecia wg EN 1677
« Pasywacja przez wytrawianie

INFORMACJE

Zawiesia GN 589.5 sg przeznaczone do podwieszania urzadzen
podnoszacych, transportujacych, elementéw mocujacych jak haki
transportowe itp. Wyrdzniaja sie one niewielkimi rozmiarami. Sg one
przeznaczone do przyspawania do punktéw mocowania tadunku lub
bezposrednio do samego fadunku i moga byc¢ bezpiecznie obcigzone
z dowolnego kierunku (wspdfczynnik bezpieczenstwa 4).

Nominalna nosnos¢ podana w tabeli jest wyraZznie oznaczona na
zawiesiu. Dotyczy to najmniej korzystnego przypadku obcigzenia
spoéréd wymienionych typdw obcigzen.

Zawiesia GN 589.5 spetniaja Dyrektywe Maszynowa 2006 / 42 / EG.

DANE TECHNICZNE
« Instrukcja obstugi GN 589 (patrz strona )

BRUD
~d K
Wskazniki zuzycia
i
70
AR
< o _ | .
=
b ko
Przyktad montazu
GN 589.5 STAINLESS STEEL
Nosnosé Maks. dopuszczalna
Oznaczenie b d hi h2 k1 k2 nominalna sita mocowania 52
wt (WLL) w daN (LC)
GN 589.5-70 70 32 38 50 12 22 0.8 1600 200
GN 589.5-100 100 35 415 57 16 30 16 3200 450
GN 589.5-137 137 50 59 80 23 41 2.7 5400 1170

4/2025 m Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
2 ele’a+Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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GN 589.5 Zawiesia
Nos$nosé
| b, }
F1 N F2 N F2
T
b 7/
b F1 F2
maks. w t maks. w t
70 0.8 2
100 1.6 4
137 3.2 9

Kryteria wycofania z eksploatacji / okres eksploatacji / zastosowanie i wskazéwki montazowe

Instrukcje mocowania / spawania

al\

A

1. Do sprawdzenia zuzycia zawiesia mozna wykorzysta¢ wskazniki
zuzycia. Jesli pokrywajg si¢ one z konturem zewnetrznym lub
konturem otworu, oznacza to, ze osiagniety zostaf koniec okresu
eksploatacji zawiesia, co jest rowniez okreslane jako kryteria
wycofania z eksploatacji.

2. Jesli zawiesie jest wygiete, uszkodzone lub peknigte, dalsze
korzystanie z niego jest niebezpieczne i nie wolno go dalej uzywac.
W kazdym z tych przypadkdéw nalezy wymienic zawiesie.

b a
Grubos¢ spoiny pachwinowej
70 3
100 4
137 6

Spawanie musi by¢ wykonywane przez uprawnionego spawacza. Podane wartoéci obcigzenia obowigzuja dla temperatury roboczej od -40°C
do +200°C. Informacje dotyczace nosnosci w wyzszych temperaturach sg dostepne na zadanie. Pamietaj, aby zawsze przestrzegac informaciji
zawartych winstrukeji (nie tylko w trakcie montazu lub pierwszego uzycia, ale takze podczas eksploatacji) Instrukcja jest dotaczona w paczce
z do produktemu lub znajdziesz jg dostepna w formie cyfrowej na stronie produktu pod adresem elesa-ganter.pl.

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia
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